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2 Dissiz hastalarda alt ve Ust cene lliskisi direkt olarak
kaydedilemez. Kaide ve okluzal sablonlara ihtiyac
vardir. Cene lliskileri kaydinda kullanilan
materyallerin agiz 1sisinda deforme olmamasi ve
okluzal kuvvetlere dayanikli olmasi gerekir.

= Uygulamanin ozelligine gore kayit plagi alveoler
kretleri kapsayacak sekilde ya sellak bas plaktan
ya 1sikla sertlesen bas plaktan ya da
otopolimerizan akrilik rezinden yapillir.

= Sablonlar ise pembe modelaj mumundan
hazirlanir.




TARIHCE

o Protez kaidesi; protezin yumusak dokularla
temas eden ve disleri tasiyan kismidir.

o Gecmisten gunumuze kadar tahta, altin, kemik,
fil disi, seramik, metal, metal alasimlar ve
polimerler gibi pek cok farkl malzeme
kullanilimistir.




TARIHCE

o 1851 yiinda Goodyear kaucugu sulfur ile
vulkanize etmis, bu sekilde polimerize kaucuk
olarak da bilinen VULKANIT Uretilmistir.

o Vulkanit capraz bagl dogal kaucuktur.
Cigneme kuvvetlerini tasiyabilecek kadar
dayanikhdir, ucuz ve yogunlugu da azdirr.

o Boyutsal stabilitesi az oldugundan kullanimindan
vazgecilmistir.







TARIHCE

o 1870, Alexander Parkes, SELLULOID
o 1906, Bayer, BAKALIT

0 1935, Imperia Kimya, OPTIK PARLAK POLIMER

o 1937, Walter Wright, ISI ILE POLIMERIZE OLAN

AKRILIK

o 1946, Kaide materyallerinin %98’si POLI veyao

KOPOLIMER'lerden yapilmaya baslanmistir.




Selluloif

Bakalit
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IsI ile Polimerize olan PolimetiiMetakrilat




2. Protez
Kaide
Materyalleri

y

Gecici
Soguk Akrilik

Bas Plak
Isikla sertlesen rezin

Kalici
Sicak Akrilik

Polietilen
Enjeksiyon




ANSI/ADA Siniflamasi (Sp.No.12/ISO
1567)

o Tip 1-Istile polimerize olanlar
Sinif 1-Toz & likit
Sinif 2-Plastik
o Tip 2- Otopolimerize
Sinif 1-Toz & likit hamur
Sinif 2-Toz & likit akiskan
o Tip 3-Termoplastik kalip veya toz
o Tip 4-Isikla aktive olan materyaller
o Tip 5-Mikrodalga ile aktive olan materyaller




Bas Plak Kaide Maddeleri

o Agiz 1sisinda muma gore stabil olan ve materyal
olarak muma benzeyen sellaktan elde edilen bas
plak olarak adlandirnlan gecici protez kaide
materyalleri vardir.

o Sellak bir bocek ifrazatidir, dogal olarak bulunur.,
Yumusama isismumlara gore daha yuksektir. Icine
bazi maddeler katilarak alt ve Ust cene icin degisik
§eI<Ti.II$rde ve 1,5 mm kalinliginda plaklar haline
getirilir.




Bas Plak Kaide Maddeleri

o Sekillendiriimeden dnce iyice yumusatiimaldir,
aksi taktirde hem kirlabilir hem de kaide icinde
distorsiyona neden olabilecek gerilimler
meydana gelir.




Bas Plak Kaide Maddeleri

o Yumusayan plak modelin seklini alr.
Parmaklarla hafif hafif bastiniarak tam adapte
edilir. Cok bastinlarak inceltimemelidir.

o Ayrica model UstUnde fazla atese mazur kalirsa
eriyip alci modelin icine nufuz edebillir.




Bas Plak Kaide Maddeleri

o Kenarlardan tasan kisimlar ya makas gibi keskin
bir aletle kesilir ya da dondurulerek sulkuslar
kalinlastinlir.

o Kaide plaginin sinirlan bitmis bir protezin sinirlar
gibi olmalidir. Ayrica kaide plagi retantif
olmalidrr.




Isikla Sertlesen Bas Plak (Foto Plak)

o Visible Light Activated (VLC) olarak da
Isimlendirilir.

o Esas matriksini Uretan dimetakrilat (UDMA)
olusturur.




Isikla Sertlesen Bas Plak (Foto Plak)

o Isikla polimerize olan akrilik recine
yumusak halde ve tabaka seklindedir.
Modelin undercutlar bloke edildikten
sonra bu tabaka modelin Uzerine konur ve
Inceltmeden her tarafa yavyilr.

o Model polimerizasyonu saglayan ozel bir
finnin icine konur. 400-500 nm siddetfinde
mavi 1sikla birkac dakikada sertlestikten
sonra cikarilir ve tesviyesi yapllr.

NS




Isikla Sertlesen Bas Plak (Foto Plak)

Avantajlari
o Yapim islemi cok cabuk bitirilir.

o Metil metakrilat icermediginden alerjik
reaksiyona pek sebep olmazlar

o Boyutsal degisimleri cok azdrr.




Akrilik Kaide Materyalleri

(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
Tamir Akrili)

Protez kaide akrilikleri dishekimliginde genellikle toz-likit
seklinde kullanilir.

Toz: Esas madde olarak en fazla
polimetiimetakrilat (PMMA) kullanilir,

Likit: Meftil metakrilattir.

Oda isisinda polimerizasyonu saglamak icin isidan
baska bir kimyasal akselator kullanildigr zaman bu
akselator likide katilir. Bu akselatdr ucUncu derecede
aminler, sulfirikasid veya daha stabil olan sUlfirik asidin
tuzlandir.




Akrilik Kaide Materyalleri

| (Otopolimerizan-Self Cure-Soguk Akril-
| Tamir Akrili)

-Polimerizasyon icin i1sI gerekli degildir

-Porozite daha fazladir

-MolekUler agirigr dusuktur

-Daha fazla artik monomer icerir
-Cok direncli degildir.
-Daha fazla distorsiyona ugrar
-Baslangic deformasyonu daha fazladir
-Krepitasyon artmistir




Akrilik Kaide Materyalleri

(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
Tamir Akrili)

o Ana modelin undercutlan mumla doldurulur.
Doldurma ne ¢cok ne de az olmalidir. Cok olursa
kaidenin modelle arasi acik kalir, az olursa akrilik
alct modeli zedeleyebilir.

o Vestibul ve lingual sulkuslarn en derin yerleri
sabit kalemle cizilerek kaide plaginin sinirlar
tespit edilir. Sinirlar Ust modelde tuberleri ve
fovea palatinalan, alt modelde re’rromolar
kabartilar icine almaldrr. T




Akrilik Kaide Materyalleri

(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
Tamir Akrili)

o Temiz bir cam kabin icinde Ureftici talimatlarnna
uygun olarak toz-likit kanstinlip liflenme asamasi
bittiktfen hemen sonra cam levha Uzerinde
hamur halindeki akrilik 2mm’lik bir plak halinde
modele uygulanir.

o Modelin bnceden mutlaka suya doyurulmasi
ve/veya lak ile izole edilmesi gerekir.




Akrilik Kaide Materyalleri

(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
| Tamir Akrili)

o Akril hamuru modele parmak ile hafifce
bastinlarak adapte edilir. Fazla bastiriip plak asir
inceltiimemelidir. Tasan hamur keskin bir bistUri
ile alinir. Sertlesmesi beklenir.

o Ideal olan basincl tencerede bekletiimesidir.
Boylece adaptasyonu daha iyi ve daha az
poroziteli bir yapi elde edilir.

o
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Akrilik Kaide Materyalleri
(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
Tamir Akrili)

o Akril sertlesince modelden dikkatlice
cikarnimalidir. Undercutlar iyi doldurulup
izolasyon saglandiysa bu islem kolay olur. Model
zarar gorurse islem basa doner.

o Kenarlardaki capaklar, frenilumlar ve dislerin
geleceqi kret tepeleri icin frezle inceltme ve
acma islemi farkl boyuttaki hard frezlerle

yapimalidir. \\\x\w\\\ ' '.




Akrilik Kaide Materyalleri

(Otopolimerizan-Selt Cure-Soguk Akril-
Tamir Akrili)

o Tesviye isleminden sonra zimpara, sulu pomza
ve kece ile dUzlestirme islemi yapillr.

o Kaide plaklannini¢c (dokuya bakan) yuzeylerine
KESINLIKLE FREZ SURULMEZZZ77Z, CILA
YAPILMAZZZ71.

o Eger yapilirsa retansiyon kaybi ve uyumsuzluk
olur.




Modelin undercutlarnnin
mumla doldurulmasi




Model suda bekletilip mumlar
sogutulur




Uretici tavsiyesine gore toz-likit
karstiriir




Liflenme asamasini tfamamlamis,
ele yapismayan hamur modele
uygulanir




Polimerizasyonu tfamamlanan
akril akide modelden cikarilir
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Hard frezle kenar capaklari
alinir




Kret tepeleri dis dizimi
inceltilir
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Su zimparasi ile tum dis
Uzeyler duzeltilir
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Bas plak modele atesle
yvumusatilip adapte edilir
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Kaidelerin dokuya bakan kenar
kisimlar sivrilik acisindan tekrar
Giplak elle degerlendirilir




Haydi derse....




